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 المفاهيم المتعلقة بتقنيات تصنيع الملابس 

 

 :  Technique( أى الطريقة)التقنية 

ٖؤدِٖب الأفراد هخضلٖق  اهخٕالأٌضػج اهفٌٖج نبهيِبراح ّػرق اهـيل ّالإسراءاح أّ الأشبهٖة  ُٕ -
. أُداف ؿيوٖج   

اهيدخلاح إهٓ  خضّٖل فٕج نل يً اهيـرفج ّاهيـداح ّاهيِبراح ّالأشبهٖة اهفٌٖج اهيشخخدي ُٕ -
 يخرسبح

خوم الأٌيبػ يً اهٌضبػ ّاهيـداح ّاهيّاد ّاهيـرفج ّاهخترث اهخٓ خشخخدى فٓ أداء اهيِبى  ُٕ -
 اهظٌبؿٖج 

 :أٌّاؽ اهخلٌٖبح

 ّخضيل اهخلٌٖبح اهيشخخديج فٓ أٌضػج اهـيل تخشوشل يـًٖ : اهـيوٖبح خلٌٖج  -أ . 

 ٖبح خضّٖل اهيدخلاح إهٓ خديج فٓ ؿيوّخضٖر إهٓ ػتٖـج اهيّاد اهيشخ: اهيّاد خلٌٖج  -ة
 يخرسبح 

 اهيشخخديج فٓ اهيٌؼيج هخضلٖق ؿيوٖبح اهخضّٖل اهيـبرف ُّٓ : اهيـرفج خلٌٖج  -سـ . 

 ُل اهخلٌٖج كبتوج هوخغٖٖر ّاهخلدى؟؟  

 .ٌـى ضٖد خخػّر اهخلٌٖج تخلدى اهخنٌّهّسٖب اهيشخخديج

  Technology: وفهوه امخليوموسيب 

اؿخلبد أً اهخنٌّهّسٖب خـٌٓ اهيخخرؿبح ّالأفنبر اهفٌٖج اهسدٖدث ، ّهنً ُذٍ  لد شبد هدْ اهتـعه
اهيخخرؿبح اهضدٖذج لا خـدّ أً خنًّ أخر يراضل اهخنٌّهّسٖب فٓ خػّر ػّٖل تدأ يٌذ فسر اهّؿٓ 

 .  تِذا اهيفِّى داهتضرْ ، ّهذا ٖلظ



 هلأضٖبء  ّاهـويٕ اهـيوٕاهخػتٖق  ُٕ -
 . اهخػتٖق اهيٌِسٓ هٌخبئز اهـوى ّهنل اهيـبرف الأخرْ اهيٌؼيج هخضلٖق يِبراح سدٖدث  ُٕ -
  .سدٖدثيسيّؿج يً اهيـبرف ّاهيِبراح ّاهختراح اهلازيج هخظٌٖؾ يٌخز أّ يٌخسبح  ُٕ -
 .  اهـيوٖج الإٌخبسٖج ّخّسَ اهيـرفج فٓ ُذا اهٌّؽ يً  الإٌخبر فٕخػتق  اهخٕالأشبهٖة اهفٌٖج  ُٕ -

ّشبئل ٖشخخديِب الإٌشبً هخنيوج يب ٌٖلظَ يً كدراح ، ّهشد ٌلط ٖضـر تَ اهيسخيؾ فٓ يرضوج  ُٕ -
 . يـٌٖج يً يراضل خػّرٍ 

تأٌِب ؿيوٖج خلّى تِب اهيٌؼيج هخضّٖل اهيدخلاح إهٓ يخرسبح يً " فراْ"ّٖخفق ُذا اهخـرٖف يؾ خـرٖف 
 .خلال خٌؼٖى ّخػتٖق اهيـرفج تِدف إٌسبز أغراع ؿيوٖج 

 :أيواع امخليوموسيب
 . لبلأدواح واموؼداح Material technologyامخليوموسيب اموبديج     

وخشول وضف امؼول ويظبه الأسور وػونيبح امقيبدث   Social Technologyامخليوموسيب الاسخوبػيج 
وب يهدف مخيظيه امسنوك وامؼلاقبح تيى الأفراد تؤسنوة  لوالاخضبل وامخحله وئسراءاح اخخبذ امقرار ، ومل

 الإذبتجوامخحله وامرافؼيج و امخآزروى أيظوج  خفضينيهبدف وويظه وى خلال هيلل 

 : حيد خضبئص امؼول  خضييف امخليوموسيب وى

  ًأُيِبٌُبم ؿدد يً اهخظّراح اهيخـولج تخظٌٖف اهخنٌّهّسٖب ّفلبً هخظبئط اهـيل ّي:  

 .  Small Batch Technologyخليوموسيب الإيخبر اموحدود * 

تيلبشبح ضٖد ٖخى إؿداد أٌّاؽ يً اهيٌخسبح اهفردٖج ، تضٖد خخٌبشة يؾ يّاظفبح ٖػوتِب اهـيٖل 
ّٖلّى  يـلدث  ر، ّذهم تبشخخداى آلاح أّ يـداح غٖهيـبهسج ؿّٖة سشيٖج يـٌٖج يضددث ّكد خنًّ

خـخيد ؿوٓ اهيِبراح اهفردٖج هوـبيل ،  فِٕ، ٌّؼراً لأٌِب خنٌّهّسٖب تشٖػج اهـبيل تبٌسبز اهلػـج نبيوج
 .  اهضرفٕٖخخذ ؿيوَ ػبتؾ اهـيل  اهذٔ

 



 :  Large - Batch Production Technologyخليوموسيب الإيخبر املتير * 

  ّفِٖب ٖـخيد الإٌخبر ؿوٓ آلاح ضتَ يـلدث ٖخبتـِب أؿداد نتٖرث يً اهـبيوًٖ تدّراح ضرنٖج  ٌيػٖج
 .أؿداد نتٖرث يً يٌخسبح  يلٌٌج  ، تضٖد ٌٖسز نل ؿبيل ؿيوٖج يـٌٖج ضخٓ ٖخى فٓ اهٌِبٖج إٌخبر

 :وخطنتبح امخليوموسيب وامخغير امخليوموسى 

 1-  اهخخػٖػ  

 2-  َخٌيٖج اهـٌظر اهتضرْ ّخضشًٖ ؼرّف 

 3-  الاٌفخبش ؿوٓ اهختراح اهسدٖدث 

 4- شخفبدث يً اهخنٌّهّسٖب الأسٌتٖجالا  

 5-  خٌيٖج اهخنٌّهّسٖب اهيضوٖج 

 6-  إسراء ّخػتٖق الأتضبد اهـويٖج 

 

خلٌٖبح اهضدٖذج فٕ اهشٌّاح اهلوٖوج اهيبغٖج خػّرح تضنل ٌّخٖسج خػّر اهخنٌّهّسٖب أظتص ٌُبم 
شرٖؾ ّفـبل ضٖبل خضشًٖ إٌخبسٖج الأؿيبل اهينوفج تِب داخل أكشبى يظبٌؾ اهيلاتس اهسبُزث ، 

ّيغبؿفج اهييٖزاح ّاهخغوة ؿوٓ يـؼى اهـّٖة اهظٌبؿٖج فٕ ُذا اهيسبل ، ضٖد خـختر اهضبشتبح 
اهخٕ ٖرخنز ؿوِٖب ؿظر اهيـوّيبح ّأدْ اشخخدايِب إهٓ  الإهنخرٌّٖج إضدْ اهدؿبئى الأشبشٖج

إينبٌٖبح سدٖدث هى خنً يـرّفج يً كتل ، ّٖدخل اهضبشة فٕ ؿيوٖبح اهخظيٖى ّإٌخبر اهيلاتس 
Clothing Product Design  نيب ٖػوق ؿوٓ ُذٍ اهضبشتبح أٌؼيج اهضبشتبح اهيخخظظج

Dedicated Computer Systems ٌؼيج خـيل نيسيّؿج يً اهّؼبئف ُّذا ٖـٌٕ أً ُذٍ الأ
 : خحح وسوى ػبه هو  اهخبظج اهيرختػج تيسبل يـًٖ فٕ خظيٖى ّخظٌٖؾ اهيلاتس ذى سبءح



 امخضييغ توسبػدث امحبسة/ امخضويه توسبػدث امحبسة 
Computer Aided Design / Computer Aided Manufacture (CAD / CAM)  

 

شخخديج فٕ ظٌبؿج اهيلاتس   ّؿلاكخِب تبهـيوٖبح اهيخخوفج اهخٕ ٌّضً ٌُب تظدد اهخـرع هخنٌّهّسٖب اهي
 Cut Planningّاهخخػٖػ هـيوٖبح اهلط  Pattern Gradingخخى يً خظيٖى ّإؿداد اهتبخرًّ ّخدرٖسَ 

ضخٓ ؿيوٖبح اهخداّل  Lay Planningّٖضيل ذهم خػج فرد اهخبيج  CAM، ّدّرُب فٕ ؿيوٖج اهخظٌٖؾ 
هلأسزاء خبيج اهلط هخضيٖل خػّػ الإٌخبر ّأٖغبً فٕ ؿيوٖبح اهخظٌٖؾ اهيخنبيل  Auto Movingاٗهٕ 

ؿً ػرٖق رتػ اهـيوٖبح اهشبتلج تتلٖج  Computer Integrated Manufacture( CIM)هويلاتس 
اهيتٖـبح ّاهٌؼى الأخرْ  –اهضشبتبح  –اهيخبزً  –اهـيوٖبح اهيشخخديج فٕ اهيظٌؾ نٌؼبى اهيضخرٖبح 



 Local Area Network( LAN)لإٌخبر ، ّذهم ؿً ػرٖق ضتنج اخظبل يضوٖج داخل اهيظٌؾ اهيخـولج تب
  Wide Area Network( WAN)أّ ضتنج ّاشـج اهٌػبق خبرر اهيظٌؾ 

 :يراضل خظٌٖؾ اهيلاتس

 

 :يرضوج الأٌخبر

 



  :امخضويه 

 (CAD)امتراوز اموسخخدوج فى امخضويه

ّذهم ( ؿوٓ اهيبٌٖنبً)أّ ذلاذٖج الأتـبد( يشػضج)ذٌبئٖج الأتـبدّٖخى ؿرع هلأكيضج اهيلخرضج تظّرث 
 هوّظّل اهٓ اٌشة خبيج ّهًّ يؾ اهخظيٖى اهيلخرش فٓ اكل ّكح يينً

 

 

 

 



 :انتاج العينة

وٌعتبر هذا القسم مصنع مستقل بذاته ،حٌث ٌتم فٌه رسم الباترون والقص والحٌاكة والانهاء والتشطٌب ، 

 التغلب على اى صعوبات أو مشاكل قد تعٌق الأنتاج،وبناء على ذلك ٌتم 

و المختص بهذا القسم بتقدٌم اراء واقتراحات حول المنتج وارسالها الى العمٌل،كما ٌقوم بحساب التكالٌف 

 .المبدئٌة للأنتاج

 :الباترىن

 الأدواح اموسخخدوج فى رسه امتبخروى

 

ُّ الأشبس فٕ ظٌبؿج اهيلاتس ضٖد اٌَ اهخػّث الأّهٓ هـيوٖج الإٌخـبر  ( Pattern)ٖـختر اهتبخرًّ 
ّؿيوٖج إؿداد اهتبخرًّ يً أدق اهّؼبئف اهخٕ ٖـخيد ؿوِٖب ٌسبش اهخظيٖى ّٖؤذر ؿوٓ سّدث اهيٌخز اهيوتشٕ 



درسج ّهذهم خضخبر إهٕ يخخظظًٖ ؿوٓ , لأٌَ ٖيذل اهسشى اهتضرٔ تأتـبدٍ اهذلاذج ختـبً هولٖبشبح اهيأخّذث 
 .ؿبهٖج يً اهنفبءث ّاهدكج

  Pattern(: امتبخروى ) وفهـوه اميووذر 

خـددح اهيفبُٖى ّاهيظػوضبح هوتبخرًّ اهيشخخدى فٕ يسبل اهيلاتس شّاء اهيشػص أّ اهيسشى، ّفٖيـب  
 : ٖوٕ ٌشخـرع تـغبً يٌِب 

 .ُّ ٌيّذر هخفظٖل كػـج كيبص نبفٖج هضٖبنج ذّة :لوب ذلر تبموورد

 .     كػؾ ظغٖرث يً اهّرق أّ اهليبص خيذل اهضنل اهٌِبئٕ هولػؾ اهنتٖرث تـد خٌفٖذُب:ويقضد ته أيضب

يسيّؿج يً اهخػّػ اهٌِدشٖج ّاهيشخلٖيج ّاهيٌضٌٖج ّاهيخداخوج اهٌبخسـج ؿـً    :وامتبخروى ػتبرث ػى
 . اشخخداى اهلٖبشبح اهيخخوفج لأتـبد اهسشى ّاهخٕ خخخذ فٕ اهٌِبٖج ضنلًا ييبذلًا هَ

رشى أّ خخػٖػ ٌُدشٕ هخػّػ يشخلٖيج ّيٌضٌٖج ّيبئوج ؿوٓ اهّرق ، ٖخى رشيَ ؿوٓ  : ويُؼرف أيه    
ّٖشخخدى فٕ ( اهـيق –اهـرع  –الارخفبؽ )أشبس تـدًٖ هٖيبذل ّٖػبتق اهسشى اهتضرٔ ذٔ الأتـبد اهذلاذج 

 .                 ؿيوَ اهلٖبشبح اهدكٖلج لأتـبد اهسشى 

" اهظبر"ق اهخفٖف أّ اهّرق اهيلّْ أّ اهليبص أّ ضرائص اهتلاشخٖم أّ اهيـبدً ّٖشخخدى فٕ ؿيوَ اهّر
ّٖينً إؿدادٍ تبشخخداى سداّل كٖبشبح اهسشى اهلٖبشـٖج أّ اهلٖبشـبح   ( الإٌخبر اهنيٕ)فٕ يسبل ظٌبؿج 

 .اهضخظٖج يتبضرثً هـيل اهٌيّذر اهيلائى تبهيلبس اهيػوّة 

ُّ الأشبس فٕ ظٌبؿج اهيلاتس هيب هَ يً أُيٖج فٕ ُـذٍ اهظـٌبؿج ّٖـختـر    "  اهتبخرًّ الأشبشٕ ّ
اهخػّث الأّهٓ هـيوٖج الإٌخبر اهفـوٕ ، ّخسرْ ؿوَٖ اهخـدٖلاح اهلازيج هغتػَ ّيلاءيخَ هيلبشبح اهسشى 

 . ّلا ٖرشى ؿوَٖ أٔ خظيٖى لأٔ يٌخز هنٌَ ٖضخيل ؿوٓ اهتػبٌبح ّاهسّٖة 

تس ختدأ يً اهتبخرًّ الأشبشٕ ّخٌخِٕ تتبخرًّ اهخظيٖى اهيخخبر فـٌـديب  ّٖينً اهلّل أً ظٌبؿج اهيلا
ٌضظل ؿوٓ تبخرًّ شوٖى ٌظل هيٌخظف ؿيوٖج الإٌخبر ّإذا كيٌب تـيوٖج اهلط ّاهخضغٖل تدكج فئٌٌب ٌضظل 

             . ؿوٓ يٌخز ذّ درسج ؿبهٖج يً اهسّدث 

 



 :  بحامتبخروي أيواع

إيب ٖدّٖبً  ّٖخى رشيَخخخوف اهػرق اهيشخخديج فٕ إؿداد اهتبخرًّ تبخخلاف خّاط اهخبيج اهيشخخديج 
ّٖخى إؿـداد اهتـبخرًّ   . أّ آهٖبً تبشخخداى اهنيتّٖخر ّنلاُيب يبزال ٖشخـيل فٕ يظبٌؾ اهيلاتس اهسبُزث 

 : تأضد اهػرق اهخبهٖج 
  Flat: المسطح النمىذج -أىلا

ُّٕ ػرٖلـج رشـى ٌُدشـٕ     Draftingفٕ ُذا اهٌّؽ يً اهتبخرًّ خشخخدى ػرٖلج اهرشى اهخخػٖػٕ 
 . ٖشخـًٖ فِٖب اهيظيى تلٖبشبح اهسشى هـيل خػّػ اهتبخرًّ اهيػوّتج 

 : وهيبك يوػبى مرسه وئػداد امتبخروى وهوب 

هيلبشبح يـٌٖج ُّٕ خفٖـد  ػرٖلج رشى اهتبخرًّ الأشبشٕ تبشخخداى يلبشبح كٖبشٖج خـخيد ؿوٓ سداّل  -أ
 .اهيظيى لأٌِب لا خـػٕ اهضرٖج اهيػوّتج هـيوٖج الاتخنبر هوخظيٖيبح اهيخغٖرث

ػرٖلج رشى اهتبخرًّ الأشبشٖج تبشخخداى اهيلبشبح اهضخظٖج اهخٕ خـخيد ؿوٓ دكج أخذ اهلٖبشبح تـٌبٖج  -ة
 .  ضدٖدث يً اهسشى اهتضرٔ إهٓ سبٌة اهدكج فٕ إختبؽ إؿداد ؿيل اهتبخرًّ

ٌّٖتذق يً اهتبخرٌّبح الأشبشٖج اهيشػضج تبخرٌّبح خخخوف فٕ اهخفبظٖل ّػرٖلج اهــرع ّاهخلـدٖى   
 : ّنذهم أشوّة اهخٌفٖذ إهٓ سبٌة ٌّؽ اهيوتس ّّؼٖفخَ ّاهيّغج اهشبئدث ُّٕ نيب ٖوٕ

 : امتبخروى امقيبسي  -أ

 اهخظـيٖيبح اهيخخوفـج  ذاح ُّّ ٌيّذر أشبشٕ ٖيذل خػّػ اهسشى ّخظٌؾ يٌَ اهتبخرٌّبح الأخرْ 
 .  داخل اهيظٌؾ ّٖخغيً ُذا اهٌّؽ تـع الإرضبداح ّكّاؿد اهغتػ

 : امتبخروى اموتسط  -ة

ٌٖفذ ُذا اهتبخرًّ تػرٖلج رشى يتشػج ّٖشخخدى فٕ إؿدادٍ اهلٖبشبح اهضخظٖج ضٖد ٖينـً غـتػَ   
 . ّخـدٖوَ هيلاءيج اهسشى 



ح ؿوٕ اهٌيّذر اهلٖبشٓ يسيّؿج يً اهخـدٖلا ضٖد ٖخى اسراء:  الأسبسي منخبيوراح تبخروىام -سـ 

 .ّاهذٔ ٖخشى تبلاخشبؽ اهٌشتٕ ( اهسبنٖح)هوضظّل ؿوٕ ٌيّذر اهيـػف 

 : امتبخروى امضيبػي -د

ُّ تبخرًّ أشبشٕ يشػص ٖشخخدى فٕ رشيَ سداّل اهيلبشبح اهلٖبشٖج ّٖضخّٔ ؿوٓ نل اهيـوّيـبح  
ئى ، ّلا ٖغبف هِذا اهٌّؽ يً اهتبخرٌّبح يلـدار  اهغرّرٖج ؿوٓ ضنل ٌّشة اهسشى ّيلدار اهراضج اهيلا

اهخٖبػبح إلا تـد الاٌخِبء يً رشى اهخظيٖى اهيػوّة ّخضرٖص أسزاؤٍ ضٖد ٖـد نل سزء نبيلًا تـد زٖبدث 
ٖضخّْ ؿوٓ سيٖؾ اسزاء اهخظيٖى يـً   ٌيّذرأْ أٌَ  يشبفج اهخٖبػبح ّاهخّشٖـبح اهلازيج ختـبً هوخظيٖى

 . نيب ٖضخّْ ؿوٓ يشبفبح اهخٖبػج،اهخ ....سّٖة ّانّال ّتػبٌبح

 :مشكل علي المانيكان ال باترىنال:  ثانيا 

أى علتتي ال ستتم ( المانيكتتان)يتتتم الوصتتىل علتتي النمتتىذج بوتتذا ايستتلىم بتشتتكيل القمتتاا علتتي ال ستتم الصتتناعي 

تعتد متن أكثتر ايستاليم  ى .الراقيتةصممي ايزياء ىالعاملين في م ال الخياطة البشري ىالذي يعد ضرىرة كبري لم

ويت  يمكتن متن ختلال طبيعتة الخامتة الىصتىل ينستم طتر   .النمتىذجالتي توتتاج موتارة عاليتة متن القتانم ب نتتاج 

 .الضيقةالضبط علي ال سم ىخاصة في الملابس 

من وي  الوينة ىشكل القىام المطلتىم ععتداد الملابتس لته    يطابقه ىالمانيكان هى قالم يمثل ال سم الإنساني ى

 –ىيستتخدم هتتذا ايستلىم للوصتتىل علتي النمتتىذج متن ختتلال التشتكيل بتت نىاخ متن ايقمشتتة الرخيصتة مثتتل التتدمىر 

 .ايتيال ىأوياناً يستخدم قماا الملبس ايساسي ليشكل به مباشرة ىيتىقف ذلك علي مدي موارة القانم بالعمل 

ىيىضتح الشتكل  .الشتبكيالمانيكتان  –المانيكان القابل للتعتديل  –ىللمانيكان أنىاخ عديدة أهموا المانيكان الثابت 

 .لذلكاينىاخ المختلفة لل سم الصناعي المستخدم ( 1)رقم 

 



 

( 1)شكل رقم   

( المانيكان ) ايشكال المختلفة لل سم الصناعي   

 :ت اري ال باترىنال: اً ثالث

ذلك النمىذج الذي يتم الوصىل عليه  اهزاً ى ذلك بشترانه متن الموتلات المتخصصتة أى ذلتك النمتىذج هى  

 .الدىريةالمرف  بم لات المىضة 

 : الأسبسيػواول يسبش اميووذر 

 :ٖخيٖز تدرسج ؿبهٖج يً اهدكج ّاهغتػ ؿوٓ  اهذٔ الأشبشّٕٖخّكف درسج ٌسبش اهٌيّذر 

 .اهتٌشبح  -2                       .ّاهيٌضٌٖبحاهخػّػ  -1
 :وامويحييبحامخطوط [  1] 

ّٖسة أً خنًّ اهخػّػ  الأشبشٕإً خػّػ اهٌيّذر ّيٌضٌٖبخَ ٖرختػبً يـب ؿٌد خضنٖل اهٌيّذر 
ّاهيٌضٌٖبح يخّافلج يؾ اهسشى ، ّ أْ خػّػ غٖر يٌشسيج خؼِر نٌلػج غـف ؿٌد إٌِبء اهٌيّذر ، ّيً 

هذا ٖسة رشيِيب تدكج خبيج تضٖد خأخذ اهضنل اهظضٖص خبظج ؿٌديب ُذٍ اهخػّػ خػٓ اهركتج ّ الإتػ 
 .ٖخلبتلا يؾ خػ يشخلٖى نخػ اهنخف أّ خػ اهسٌة 



 :امتيســــبح [  2] 

ُّ غتػ  اهرئٖشٕاهتٌشج ُٓ إضدْ اهّشبئل هوخضنى فٓ ضنل اهيلاتس فّق اهسشى ، هذهم فئً اهدّر     
 فٕدًّ أً ٖضدد تـع اهذٌٖبح إيب ؿوٓ الأػراف أّ ضنل اهسشى تيب فَٖ يً ترّزاح أّ اٌضٌبءاح ت

اهيٌخظف يً اهليبص ، ضٖد أً اهليبص اهيشػص لا ٖأخذ ضنل اهسشى إلا ؿً ػرٖق ؿيل تٌشبح أّ 
خشِل ؿيوٖج اهغتػ تدًّ يضنلاح  ضخٓكظبح ّخشخـيل اهتٌشبح فٓ اهخخوط يً اهذٌٖبح أّ خـدٖوِب 

 .هونّرشبر أّ اهسٌّوج 

 (امتبخروى)ى ضتط اميووذر امؼواول اموإذرث ػن

 .يلبس اهسشى أّ كٖبشبح اهلّاى ٌفشَ  -1
 -:نيٖج أّ يلدار اهراضج ٖخى خلدٖرُب ػتلب هـ  -2

 اهخظيٖى-الأكيضج اهيشخخديج    -ضنل اهسشى     -
 يخػوتبح اهػراز أّ اهيّغج  -3

 :تدريج الباترىن

،حٌث تبدأ نقطة بداٌة التدرٌج من  الصناعًٌعرف التدرٌج بأنه الزٌادة أو النقصان المتدرج لقطع النموذج 

 .الأصغر أو العكس مع الحفاظ على ملامح ونسب التصمٌم إلى الأكبر

 :مدى التدرٌج

 83هو مجموعة المقاسات من الأكبر الى الأصغر او العكس فعلى سبٌل المثال عند تدرٌج نموذج من مقاس 

خمس  أي 64و 66و 60و 62و  83نهم المقاسات المحصورة بٌ= فان مدى التدرٌج  64مقاس  إلى

 .مقاسات

 :فروق التدرٌج

تختلف حسب موقعها  والتًنقاط النموذج  فًالتدرٌج وذلك  فًهو مقدار الزٌادة والنقصان المستخدم 

 .واتجاهها

 :طرق التدرٌج

 الٌدويالتدرٌج -

 .التدرٌج بواسطة الحاسب-


